表4  中板制造系统的P-FMECA分析表

过程潜在的失效模式及后果分析

项目名称：

车型年/车辆类型：                           过程责任部门：中板厂

主要参加人/部门：                           关键日期：

	过程功能要求
	潜在的失效模式
	潜在的失效后果
	严重度数（S）
	级别
	潜在的失效起因/机理
	频度数（O）
	现形过程

控    制
	不易探测度（D）
	风险顺序数RPN
	建议措施
	责任和目标完成日期
	实施结果

	1#冷床小车
	脱轨
	不能生产
	10
	
	设计不合理
	20
	点检
	6
	1200
	加强点检
	2003.1
	改造

	升降台月亮瓦
	抬升不到位
	不能生产
	10
	
	安装尺寸有误差
	10
	点检
	4
	400
	提高质量
	2003.12
	改造

	三辊轧辊瓦
	烧瓦
	影响三辊
	5
	
	辊系、润滑不到位
	5
	点检
	4
	100
	加强点检
	2003.6
	更换

	挡水板
	脱落
	不能生产
	10
	
	操作失误
	6
	规范操作
	5
	300
	加强点检
	2003.5
	改造

	原料跨滑线
	掉电
	影响生产
	6
	
	安装质量不过关
	1
	点检
	4
	24
	加强点检
	2003.12
	改造
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